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@ Papier-Druckfarbe und deren Verwendung. 

© Papier-Druckfarbe, die neben Pigmenten und sonstigen 
ubtichen Druckfarben-Bestandteilen, nicht trocknende Alkydr 
harze enthSlt. 
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Die Erfindung betrifft eine Druckfarbe zum Bedrucken von 
Papier fiir graphische Zwecke bestehend aus Pigment ,einem 
mit langkettigen Fettsauren modif iziertem Alkydharz- 
Bindemitte-l^und gegebenenf alls weiteren iiblichen Bestand- 
teilen, wie Gleitmittel, Losungsmittel und einem Viskosi- 
tats-beeinf lussenden Mittel. Weiter betrifft die Erfindung 
die Verwendung dieser Druckfarben. 

An moderne Druckfarben zum Bedrucken von Papier werden 
je nach Anwendungszweck eine Vielzahl, zum Teil wider- 
spriichlich erscheinende Anforderungen gestellt. 

So sollten die Papier-Druckf arben, beispielsweise fiir 
Faltschachteln, eine moglichst hohe Scheuerfestigkeit auf- 
weisen. Andererseits sollen diese Druckfarben beispiels- 
weise fiir Zeitungen, Massendrucksachen und dgl. eine mog- 
lichst gute Wiederablosbarkeit besitzen. Hierdurch soil 
eine moglichst hohe Recyclingf ahigkeit bei der Altpapier- 
aufarbeitung ermSglicht werden. 

Eine weitere Forderung an die Druckfarben, iiberall dort 
wo sie zur Herstellung von Verpackungen fiir Lebensmittel, 
GenuBmittel, Kosmetika und dgl, verwendet werden, wie z,B. 
Schokoladeneinwickler, ist auBerste Geruchs- und Geschmacks- 
neutralitat. Im Bereich des Etikettendruck ist es namentlich 
wo es urn Aufkleber fUr Mehrwegf laschen geht, erf order lich, 
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daB die bedruckten Etiketten eine hohe Laugendurchdringungs- 
geschwindigkeit aufweisen, damit die ReinigungsTauge den 
flachigen Druckf arbenf ilm des Etiketts schnell durchdringen 
und leicht- ahlosen kann. Auch in herstellungstechnischer 
Hinsicht mussen die Druckfarben und deren Bestandteile 
eine Reihe von Forderungen erfiillen. So ist fiir eine 
gute Pigmentbenetzung Sorge zu tragen, sei es durch Aus- 
wahl entsprechender Bindeinittelzusanunensetzungen, durch 
spezielle Zusatze oder durch Pigmentvorbehandlung; dabei 
soli diese Pigmentbenetzungsf ahigkeit nicht zu Lasten der 
Beanspruchbarkeit des Drucks gehen. Weiter ist die Zusammen- 
setzung einer Druckf arbe danach auszurichten, daB sie ein 
moglichst hohes Pigmentauf nahmevermogen , ohne nachteilige 
Beeintrachtigung der Haftfestigkeit des Drucks aufweist. 

Diese komplexen anwendungstechnischen und herstellungstech- 
nischen Forderungen sind die Ursachen fur die zahlreichen, 
in der Literatur und der Praxis bekanntgewordenen Versuche, 
einen akzeptablen KompromiB zu finden (GB-PS 699 513 , 
US-PSen 3 481 891 und 3 786 008) . 

Die gangigen Druckfarben fiir Papier enthalten neben 
Pigmenten im wesentlichen Bindemittel und die Verarbeit- 
barkeit unterstiitzende Zusatze. Die Bindemittel umfassen 
regelmSBig- ein Harzgemisch aus trocknenden Alkydharzen, 
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z.B. pflanzlichen Olen, wie LeinBl, Sojaol, Tungol, ein- 
schlieBlich Trockenstof f en wie Kobalt-Naphthenat und 
Mangan-Octoat, sowie Hartharzen vom Typ Phenol-modi f izierter 
Kolophoniumderivate, Kohlenwasserstof fharze und andere. 
Weiter enthalten"iibliche Druckfarben erhebliche Mineralol- 
anteile im GroBenbereich von 25 - 40 Gew.%. 

Die oxidativ vernetzenden Alkyde haben insbesondere die Auf- 
gabe die Pigmentbenetzung zu unterstiitzen. Meist handelt es 
sich uih Phthalatharze (Ortho-, Iso- und Terephthalsaureester) 
und/oder urethanhaltige Alkydharze. Sie sind aufgebaut aus 
Dicarbonsauren und aus mehrwertigen Alkoholen, wie Glycerin, 
Pentaerythrit, Sorbit, Trimethylolpropan , bzw. aus mehrfunk- 
tionellen Isocyanaten einerseits und 01en f naturlichen oder 
synthetischen Fettsauren oder Fettalkoholen andererseits und 
werden in bekannter V7eise hergestellt. Wegen des besseren 
Pigmentaufnahmevermogens werden im allgemeinen Alkyde nied- 
riger Viskositat bevorzugt, soweit die Konsistenz der fer- 
tigen 'Druckfarbe dies zulSBt. 

Zur Herstellung der Druckfarbe werden die verschiedenen 
Harze in Mineralol bei erhohten Temperaturen gelost und 
dann das Pigment eingebracht. Der mit. solch iiblichen 



0042515 

- 4 - 

Druckfarben hergestellte Druckf arbenf ilm hSrtet danach 
oxidativ aus. 

Derartige Druckf arben und die damit hergestellten Drucke 
zeigen jedoch,nqch keine voll bef riedigenden Eigenschaf ten. • 
So sollten Verdruckbarkeitseigenschaften noch verbessert 
werden. Weiter storen bei den bislang bekannten Druckfarben 
die Kontaktvergilbung und Geruchsbildung der damit herge- 
stellten Druckerzeugnisse. Insbesondere aber ist bei den 
mit den bislang bekannten Druckfarben hergestellten Druck- 
erzeugnissen die Wiederauf bereitung des Altpapiers ein be- 
sonderes Problem. Die Weifigradvergleiche zvischen dem iib- 
lichen , speziell bei Naturpapier unterworf enen , unbedruckten 
und bedruckten Papier lassen dies erkennen. 

Auf gabe der vorliegenden Erf indung ist eine Papier-DrucldEarbe zur 
Verfugung zu stellen, welche frei ist von den bekannten 
Nachteilen der bislang bekannten Druckfarben und den damit 
hergestellten Druckerzeugnissen, insbesondere gute Verdruck- 
barkeitseigenschaften und Pigmentbenetzungsfahigkeit auf- 
. weist, und zu hochglanzender , abriebf ester, von Kontakt- 
vergilbung und Geruchsbildung freien Druckfilmen guter 
Wiederablosbarkeit fuhrt. 

Die gestellte Aufgabe wird erf indungsgemafl gelost durch 
solche Druckfarben der eingangs genannten Art, bei denen 
als Alkydharz ein nicht-trocknendes Alkydharz enthalten ist/ 
das unter Verwendung von Olen, FettsSuren und/oder Fettal- 
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koholen einer Jodzahl von kleiner als 20, hergestellt 1st. 

Es sind zwar schon Einbrenn-Lacke ftir metallische Trager und 
dergl. bekannt, welche hitzehartende Harze, wie Melaminharz 
Oder Aminotriazinaldehydharze und nicht-trocknende , mit 
praktisch gesKttigten Olen bzw. Fettsauren modifizierte Alkyd- 
harze enthalten (JP-OS 5 073 710 und AT-PS 170 017) - Dort geht 
es aber urn die Herstellurig dreidimensiohaler , mit dem Melamin- 
bzw. Amino triazinaldehyd-Harz vernetzter, mit dem Blech *.f esthaf- 
tend und nicht-wiederablosbar verbundener Einbrenn-Lacke. Dies 
hat aber mit Druckfarben fur Papier und der dort teilweise 
vollig entgegengesetzten Problematic abgesehen davon, daB< 
sie zur Verarbeitung unter ganz anderen Bedingungen bestimmt 
sind, ersichtlich nichts zu tun. 

Erf indungsgemaB konnen die ublichen Alkydharze, z.B. die vor- 
"genannten Phthalatharze f Glyptale oder auch Urethanalkydharze 
vervendet werden, soweit sie mit Olen, Fettsauren und/oder 
Fettalkoholen oder Gemischen solcher Stoffe mit der obenge- 
nannten Jodzahl modifiziert sind. Als 81 kommt beispielsweise 
Kokosol (Jodzahl etwa 9) und Palmkernol (Jodzahl 10 - 18) in 
Betracht. Jodzahlen von ungefahr.10 oder kleiner sind in beson- 
deremMaBe bevorzugt. Anstelle oder neben Olen konnen die Al- 
kydharze auch mit Fettsauren, einschlieBlich synthetischen 
Fettsauren und/oder Fettalkoholen der vorgenannten Jodzahlen 
modifiziert sein. Die Modif izierungsmittel sollten von Mehr- 
fachdoppelbindungen im allgemeinen weitgehend frei sein. Die 
im Alkydharz enthaltene Menge an Modif izierungsmittel (01, 
Fettsaure und/oder Fettalkohol) liegt im allgemeinen im Be- 
reich von 40 - 70 Gew.%, bei DicarbonsSure- bzw. Isocyanat- 
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Mengen iin Bereich von 20 - 35 Gew.% und bei mehrwertigen 
Alkoholen im Bereich von 5 bis 15 Gew.%. Beispiele fiir 
im Sinne der Erfindung einsetzbare natiirliche und syn- 
thetische FettsSuren bzw. Fettalkohole sind HexansSure, 
Isooktansaure^und andere bzw. deren hydrierte Derivate 
(Oxoalkohole) (Carstens, Lackrohstof f tabellen, 1978 f 46; 
Rompp's Chemie-Lexikon, 2. Aufl. 1103). Als Vorteil hat 
es sich weiter erwiesen, .wenn die in den erfindungsgemaBen 
Druckfarben enthaltenen Alkydharze eine bereinigte Hydro- 
xylzahl (ohne Saurezahl) von groBer als 10, vqrzugsweise 
groBer als 15 aufweisen. Besonders bewahrt haben sich Al- 
kydharze .mit einer Hydroxylzahl im Bereich von etwa 20 bis etwa 
35. Auch die Saurezahl der Alkydharze kann von vorteilhaf- 
tem EinfluB sein. So haben sich insbesondere Alkydharze . 
* bewShrt mit einer SSurezahl von kleiner als ungefahr 25, 
insbesondere von" etwa 6-12. 

Entgegen den bisherigen Erfahrungen, wonach zur Verbesserung 
der Pigmentbenetzungseigenschaften Alkydharze mSglichst nie- 
driger Viskositat benutzt werden sollen, konnen die erfin- 
dungsgemaB eingesetzten nicht-trocknenden Alkydharze eine 
Viskositat im Bereich von 2000 dPa * s (20°C) bis Festharz- 
konsistenz aufweisen. 
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Vorteilhaf terweise weisen die in den erf indungsgemafien 
Druckfarben enthaltenen, nicht-trocknenden Alkydharze 
ein Gewichtsmittel des Molekulargewichts (M^) von 9000 bis 
30 000, vorzugsweise etwa 12 000 bis etwa 22 000 oder ein 
Zahlenmittel des Molekulargewichts (M n ) von 3000 bis 5000, 
vorzugsweise etwa 3500 bis etwa 4500 auf . Der Dispersi- 
tatsfaktor liegt meist im Bereich von 3 bis 6, vorzugs- 
weise etwa 3,5 bis 5. Die Molekulargewichtsbestimmungen 
kBnnen mittels Gelchroraatoqraphie durchgefuhrt werden. 
Besonders haban sich solche Alkydharze bewahrt, deren 
Molekulargewicht M w im Bereich von ungefahr 14000 bis 
16000 liegen und deren Molekulargewichte M R im Bereich 
von ungefahr 3500 bis 4000, entsprechend einem Disper- 
feitatsfaktor von ungefkhr 4 liegen. 

Die erf indungsgemafien Druckfarben weisen speziell beim 
GroBauf lagendruck in Of f set-Druckwerken den beachtlichen 
Vorteil' erheblicher StabilitSt, z.B. Viskositatsstabili- 
tat auf, was u.a. in ausgezeichneter Punktscharf e. erkennbar 
ist. Obwohl die damit hergestellten Druckfilme eine Ver- 
netzuhg nicht zeigen, sind sie klebfrei und weisen voll 
befriedigende Haftung, Glanz und . Abriebf estigkeit auf. 
Die bedruckten Bogen besitzen zudem iiberraschend 
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verbesserte Planlage und verringerte Rollneigung. Welter 
sind sie frei von unangenehmem Geruch und gilben nicht nach. 
Sie sind auch nach ISngerer Zeit wieder bedruckbar, ohne 
daB es zu den bekannten FarbannahmestBrungen {Abstossef f ekt) 
komrat. Schlie&llch bedilrfen die erf indungsgemSBen Druckfar- 
ben auch nicht der Gegenwart Gkologisch bedenklicher Schwer- 
xnetall-Trockenstof f e . 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung 1st die Verwendung 
der erf indungsgemSBen Druckfarben fttr Flach-, Hoch- und 
gegebenenfalls Tiefdruck. Gerade in diesem Bereich zeigen 
sich die besonderen Vorteile der danach erhaitlichen Druck- 
erzeugnisse. Speziell im Etikettendruck ist die verbesserte 
LaugendurchdringiingsfShigkeit von erheblichem Vorteil. Von 
" ganz besonderem Wert ist die weit verbesserte De~inkbarkeit 
auch ISnger gelagerter Druckerzeugnisse auf Naturpapier. 
Worauf die gute Abriebfestigkeit einerseits und die sehr 
giinstige Wiederablosbarkeit andererseits . zuriickzuf iihren 
sind, ist noch nicht geklSrt. Durch die erf indungsgemSB 
eingesetzten, nicht-trocknenden Alkydharze eriibrigt sich 
die Verwendung der bislang erf orderlichen trocknenden 
Alkydharze, trocknenden Ole und Trockenstof fe.. Die erf in- 
dungsgemSBen nicht trocknenden Alkydharze treten also 
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namentlich anstelle der trocknenden Alkydharze und trock- 
nenden Ole. Geringe Anteile an trocknenden Alkydharzen 
und trocknenden tilen sind allerdings nicht ausgeschlossen 
Werden jedoch grSBere Mengen trocknender Alkydharze und 
trocknender Ole zugesetzt, so gehen die erf indungsgemSB 
erzielten Vorteile zunehmend unter. Ein besonders bevor- 
zugter Gegenstand im Sinne der Erfindung ist die Ver- 
wendung einer Druckfarbe, bestehend aus Pigment, einem 
nicht- trocknenden Alkydharz, das mit tilen/ Fettsauren 
und/oder Fettalkoholen einer Jodzahl von kleiner als 20 
modifiziert ist und gegebenenf alls weiteren iiblichen 
Bestandteilen, wie Gleitmitteln, L5sungsmitteln und 
ViskositSts-beeinflussenden Mitteln zur Herstellung von 
Papierdrucken mit Recycling-Eigenschaf ten. Die Druck- 
farben werden also hierbei zur Herstellung solcher 
Papierdrucke verwendet, die bestimmt oder mit besonders 
gutem Erfolg befShigt sind/ unter Ruckgewinnung des 
Papier s wieder aufbereitet zu werden. Die bei iiblichen 
De-inking-Verfahren erzielte Wiederablosbarkeit des 
Drucks fiihrt zu Altpapier hoher WeiBgrade. 
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.Auch bei Verwendung der erf indungsgemSBen Druckfarben 
ftir die Herstellung von Transf erpapier fiir den Thermo- 
umdruck werden beachtliche Vorteile erzielt. In diesem 
Verwendungsbereich tritt insbesondere keine Farbtonver- 
schiebung wShrend der Lagerung des Transf erpapiers ein. 

Die nachfolgenden Beispiele dienen der ErlSuterung der 
Erfindung: 

Beispiel 1 

a) In einem 5 1 fassenden Mehrhalskolben ausgestattet -mit 
Rtihrer, InertgaseinlaBstutzen, Thermometer und Wasser- 
abscheider werden 1800 g Kokosol, 0,1 g BleiglStte und 
569 g Trimethylolpropan bei 240° C unter Ruhren umge- 
estert. Dann werden 797 g Isophthalsaure, 250 ml Xylol 
und 7 g p-TqluolsulfonsHure als Veresterungskatalysator 
zugegeben und die Reaktion unter Riihren bei 245° C bis 
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auf eine SSurezahl von ca. 8 fortgefuhrt. Insgesamt 
werden 173 g an Reaktionswasser isoliert, die restliche 
Menge sowie der Schleppmittelanteil (Xylol) wird bei der 
nachfolgenden Vakuumdestillation entfernt. Der resultie- 
rende Polyester besitzt eine ViskositSt von 4.500 dPa-s, 
eine bereinigte OHZ (ohne SZ) von 25 und eine SSurezahl 
von 8. Zur besseren Handhabung des Produkts wird der Poly 
ester mit 600 g Mineralol (Siedebereich 250 - 280°C; 
Aroma tenanteil 16 %; Anilinpunkt 76°C) verdtinnt. Die 
ViskositSt liegt dann bei 320 dPa-s/20°C. 

b) 10 g eines Benzidin- gelbs (Color-Index Pigment yellow 
13) werden zusammen mit 10 g des wie zuvor hergestellten, 
nicht-trocknenden Alkydharzes, 2 g eines mikronisierten 

- PolySthylenwachses und 76 g einer Bindemittellosung aus 
32 g eines phenolmodif izierten Kolophoniumharzes in 44 g 
Mineralol (Siedepunkt 270 - 310°C; Aromatengehalt 18 %; 
Anilinpunkt 72°C) angerieben (Viskositat der Bindemittel- 
losung 120 dPa.s/20°C) . 

c) Zu Vergleichszwecken wurde bei sonst identischer Zusammen 
setzung das nicht-trocknende Alkydharz durch ein handels- 
iibliches trocknendes Alkydharz auf Basis Sojaol {Iso- 
phthalsMure, Trimethylolpropan, 1500 dPa-s,20°C, Ollange 
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61 %) ersetzt, wobei zur praxisgerechten Abbindung 
2 g Co-Oktoat mit einem Co-Anteil von 6 % zugesetzt 
wurde. Zu Vergleichszwecken erhielt auch die erf in- 
dungsgemSBe Druckfarbe b) einen entsprechenden Zusatz. 

d) Die Farben wurden einem drucktechnischen Vergleich unter- 

zogen und folgende Ergebnisse ermittelt. Die aufgetragene 

2 + 

Druckfarbenschicht betrug in alien Fallen 1,5 g/m - 5 %. 



Eigenschaften 


Farbe nach 
{Erf indung) 


Farbe nach 
Beisoipl 1c 
(Stand der Technik) 


Glanz % 


62 


60 


Scheuerfestigkeit 


sehr gut 


sehr gut 


Abbindegeschwindig- 
keit (Conter-Test) 


ca. 60 Sek. 


ca. 60 Sek. 


Geruch&entwicklung 
wahrend Trocknung 


keine 


deutlich nach 
ranzigen Spalt- 
.produkten 


Geschmacksbeeinf lus- 
sung an frisch gerie- 
bener Schokolade 
( Rob in s on-Te s t ) 


keine 


deutlich 


Laugendurchdringung 


30 Sek. 


160 Sek. 


Hautbildung auf Dose 
und Walzen 


keine 


nach ca. 4 Std, 


Vergilbung 


keine 


stark 
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Beispiel 2 

a) Analog Beispiel lb und 1c werden Of f setdruckf arben 
unter Verwendung nachf olgender Formulierung herge- 
stellt. 

b) 20 g Furnace-RuB wurden zusammen mit. 2 g mikronisiertem 
Polyathylenwachs und 78 g eines Bindemittels bestehend 
aus 7 g des nach Beispiel 1a hergestellten nicht-trocknen- 
den Alkydharzes, 13 g eines phenolmodif izierten mineral- 
olloslichen Kolophoniumharzes , 10 g eines Gilsonite 
Asphalts .zusammen mit 48 g Mineralol (Siedebereich von 
240 - 260°C; Aromatengehalt 16 %; Anilinpunkt 77°C) wobei 
die Bindemittelbestandteile bei 200°C zusammengeschmolzen 
waren, angerieben. Es resultierte eine gut flieBende und 
einwandfreie Of f set-Druckf arbe. 

c) Die dem Stand der Technik entsprechende Vergleichsf ormu- 
lierung enthielt anstelle des nicht-trocknenden Alkyd- 
harzes ein trocknendes Isophthalsaurealkydharz bei sonst 
gleicher Zusammensetzung. 

d) Die Farben wurden im Rotationsdruck auf Zeitungsdruck- 
papier (52g/m ) gedruckt, die Drucke 5 Tage bei 60°C kunst* 
lich gealtert und einem Standard-deinkbarkeitstest unter- 
zogen. Die WeiBgradwerte wurden durch Ref lektionsmessungen 
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I 


Papier 
anbedruckt 


Papier 
bedruckt nach 
Beispiel 2b 


Papier 
bedruckt nach 
Beispiel 2c 


WeiBgrad % 
(Elrepho) 
Reflektions 
werte 


58,7 


58,7 


47,8 



Wie die WeiBgradvergleiche zeigen, zeigt die erfindungs- 
gemaBe Druckfarbe (Beispiel 2b) hervorragende Ablose- 
eigenschaften, damit keine BeeintrSchtigung des Basis- 
papiers, wahrend bei Verwendung einer iiblichen Druck- 
farbe eine deutlich sichtbare Vergrauung eintritt. 

Beispiel 3 

Zur Herstellung einer Transf erdruckf arbe .wurden 150 Teile 
Disperse Red 60 zusainmen mit 50 Teilen Dispers Blue 331 
und 200 Teilen Alkydharz gemSB Beispiel 1a) zusammen mit 
600 Teilen eines Bindemittels bestehend aus 250 Teilen 
eines phenolmodif izierten Kolophoniumharzes und 350 Teilen 
Mineralol (Siedebereich 270 -" 310°C; Aromatengehalt 18 %; 
Anilinpunkt 72°C) auf einem Dreiwalzenstuhl angerieben. 
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Die resultierende Transf erdruckf arbe wurde mit einer 
SchichtstSrke von 1,5 q/m 2 angedruckt und unmittelbar 
nach dem Druck, und zunehmender Alterung umgebtigelt. 
FarbtonverSnderungen konnten nicht festgestellt werden. 

Analog dem vorhergehenden .Beispiel wurde das nicht-ver- 
netzende Alkydharz gegen ein Alkyd auf der Basis von 
LeinSl-IsophthalsSure ausgetauscht. Zu Vergleichszwecken 
wurden jeweils 10 Teile Cobaltsikkativ zuqesetzt. Die 
•DruckprobenprSperation erfolgte ebenfalls analog. Bei den 
vergleichend durchgef iihrten TJmbtigeltesten zeigte sich 
bereits nach 4-stGndiger Alterung der Drucke eine 
deutliche Farbtonverschiebung , welche mit zunehmen- 
der Lagerung des Transf erpapiers immer starker wurde. 

■•• 

Beispiel 4 

in einen 1 1" fassenden Mehrhalskolben ausgestattet mit 
Riihrer, InertgaseinlaBstutzen, Thermometer , Dimrothkfihler 
und Dosiertrichter wurden 287 r 8 g Kokosolraf f inat zusammen 
mit 0,02 g Bleiglfitte und 91 g Trimethylolpropan bei 240°C 
unter Rfihren umgeestert. AnschlieBend wurde das Reaktions- 
produkt auf Raumtemperatur gekfihlt, 168,7 g Isophorondiiso- 
cyanat fiber den Dosiertrichter langsam unter Ruhren in Ge- 
genwart von 0,3 g Dibuthylzinndilaurat eingetragen. Die 
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exotherm ablaufende Reaktion wurde solange weitergeftthrt , 
bis der titriemetrisch bestinunte NCO-Gehalt kleiner 0/5 % 
war. Der restliche Anteil an Isocyanat wurde durch Zugabe 
von 2 g Xthanol abqefangen. Das resultierende nichttrock- 
nende Drethanalkyd besaB eine Viskositat von 230.000 dPa-s 
bei 20°C und eine bereinigte OH-Zahl von 40 und eine Saure- 
zahl von 2. Zur besseren Handhabung des Produktes wur den 
dem Ansatz 235 g MineralSl (Siedebereich 270 - 310°C, Aro- 
matengehalt 18 %, Anilinpunkt 72°C) zugegeben. Die Viskosi- 
tat des Produktes lag dann bei 3.000 dPa-s bei 20°C. 

Vergleichend durchgefUhrte Druckfarbenanreibungen zeigten 
ahnliche anwendungstechnische Eigenschaf ten wie Beispiel 
nach Parbe 1c. 
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Patentanspriiche : 



1. Papier-Druckfarbe, bestehend aus Pigment, einem 
mit langkettigen Fettsauren modif iziertem Alkydharz- 
Bindemittel und gegebenenf alls weiteren iiblichen Bestand- 
teileri/ wie Gleitmittel, Lbsungsmittel und einem Viskosi- 
tSts-beeinf lussenden Mittel, dadurch g e - 
kennzeichnet/ daB als Alkydharz ein nicht- 
trocknendes, mit Olen, Fettsauren und/oder Fettalkoholen 
einer Jodzahl von kleiner als 20 modif iziertes Alkydharz 
enthalten ist. 

2. Druckfarbe gem§B Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet > daB als Alkydharz ein 
durch Kokosbl modif iziertes Alkydharz enthalten ist. 

3. Druckfarbe gemaB Patentanspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Alkyd- 
harz eine OH-Zahl (bereinigt) von groBer als 10, vorzugs- 
weise groBer als 15, insbesondere 20 bis 35, aufv/eist. 
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4. Druckfarbe gernSB einem der vorhergehenden Patentan- 
sprliche, dadurch gekennzeichnet, 
dafl das nicht-trocknende Alkydharz eine ViskositSt im 
Bereich von 2000 dPa's (20°C) bis Festharz-Konsistenz 
aufweist. 

5. Druckfarbe gemSB einem der vorhergehenden Patentan- 
sprtiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Alkydharz eine Saurezahl von kleiner als 25, vor- 
zugsweise ungefahr 6-12 aufweist. 

6. Druckfarbe gemaB einem der vorhergehenden Patentan- 

spriiche, dadurch gekennzeichnet, 

daB das Alkydharz ein Gewichtsmittel des Molekulargewichts 

tM ) 9000 - 30 000, vorzugsweise etwa 12000 bis etwa 22 000 
w 

hat. 

7. Druckfarbe gemaB einem der vorhergehenden Patentan- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Alkydharz ein Zahlenmittel des Molekulargewichts (M n ) 
3000 - 5000, vorzugsweise etwa 3500 bis etwa 4500 hat. 

8. Druckfarbe gemaB einem der vorhergehenden Patentan- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, 
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dafl das Alkydharz einen Dispersitatsf aktor (M /M ) 3-6, 

w n 

vorzugsweise 3,5-5 aufweist. 

9. Verwendung der Druckfarbe gemaB einem der vorhergehen- 
den Patentanspriiche fiir Flach-, Hoch- oder Tiefdruck. 

10. Verwendung einer Druckfarbe, bestehend aus Pigment/ 
einem nicht-trocknenden Alkydharz , das mit Olen, Fettsauren 
und/oder Fettalkoholen einer Jodzahl von kleiner als 20 
modifiziert ist und gegebenenf alls weiteren iiblichen Be- 
standteilen, wie Gleitmitteln, L6sungsmitteln und viskosi- 
tStsbeeinf lussenden Mitteln zur Herstellung von Papier- 
drucken mit Recycling-Eigenschaften. 
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